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Suite a l'interdiction des microbilles plastiques dans les produits cosmétiques rincés a usage d’exfoliation en janvier 2018, des
solutions de remplacement a base de polyméres biosourcés et biodégradables doivent étre trouvées. L'objectif du projet
collaboratif Biobilles est de proposer des solutions alternatives en formulant des microparticules a base de biopolyméres.
L’étude des caractéristiques des biopolyméres associée a un cahier des charges dépendant de I'application doit permettre de
développer des microparticules « a fagon ».
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Les techniques de caractérisation utilisées ont permis de
) mettre en évidence des différences entre les trois
N ~_“ biopolymeéres étudiés, de I'échelle macroscopique a I'échelle

- ( nanoscopique. Des tests de stabilité dans des formulations
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